CILINDRO REDONDO

Cilindro Padronizado DSBC-...-63- -

Cilindro de perfil normativo de acordo com ISO 15552 com uma vasta
variedade de opcoes de montagem.
¢ 0 amortecimento pneumatico autoajustavel de fim de curso poupa
tempo durante o arranque e adapta-se de forma étima as mudancas
de carga e de velocidade
e 1S0 15552 (1SO 6431, VDMA 24562)
¢ Perfil padrdao com duas ranhuras de sensor
» Vasta gama de variantes para aplicacdes personificadas
+ Gama abrangente de acessérios de montagem para todos os tipos de

f instalacao
| ||r r 1 | , * Paraadeteccdo de posicao
=r | » Versdes recomendadas para instalacGes de producao para o fabrico
|/ | de baterias de ido de litio
Ficha de dados
Caracteristica Walor
Curso 1 mmi ... 2800 mm
Didgmetro do pistio &3 mm
Rosca da biela Mil&x1,5%
M1a
Angulo mix de mitagio da biels « - 045 deg . 0.45 deg
[e acordo com a norma 180 15552
Amortecimenta Améis ) placas de amortecimento elistico em ambas 25 extremidades
Amortecimento da posigdo final preumdtica awto-ajustével
Amaortecimenio pneumdtioo, ajustivel em ambas as extremidades
Paosigdo de montagem (healquer um
[e acordo com a norma 180 15552
Extrermidade da hiela Rosca macha
Rosca fEmea
Constnsgao Fistao
Eiely
Perfil do tambsar
Deteogdo de posigdo Atraeés do sensor de proximidade
Simbsalo L= b
ooea1i1a
GOPa12as
L= e by
G0Pa12s7
Goea1258
D107
Goe1910
GOP29T0
0092971
Certificagio de proteqdo contra explosdes fora da UE EPL Db 8]
EPL Gb §&H)
feio de Funcionamento Ar comprimido de acordo com 150 8573122000 [7:4:4]
Mota sobre 0 meio aperacional fcontralo A operagdo lubrificada € possivel (no caso em gue a operagso
lubwificada serd sempre chrigatdaia)
Claz=e de resisbéncia 3 conmosao (CREO) 2 - ben=30 moderada da corrosao
3 - Risco de conosdo alto
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CILINDRO REDONDO

Ficha de Dados
Caracteristica ‘Walar
Wariantes Para operag®o a seco

Momtagem da unidade de fecha

Trava de posigso final em ambas as extremidades
Trava da posig®o final com a haste retraida
Blogueio da posigao final com a hasbe na posipéo svangada
Aumento da resisbEncia guimica

Fodes. na tampa do mancal

Raspadar rigida

Roesca exterior da haste alargada

Roesca intema na haste

Haste alongada

Baia friogdo para aplicagdes do balanceadar
Raspadar metélico

Lo prabegdo antigiro

Unifarme, movimenio lento

Baia friogdo

Fassagem da haste

Vedanies resistentes & temperatura max de 1207C
Ranhuras do sensor em ¥ lados de pedil

Faixa da temperabura 0 a 1508

Faixa da temperabura 40 a BORC

Haste em wma extremidade

Modo de operag@o da unidade de retengdo

Retragdo

Myango

Estitico

Libertar através da ar comprimid o

Fxagso por fricgao através da forpa da mola

Forga de finacdo estética da unidade de fecho Fleril|
Unidade de fecho com folga axial {5 mm
Pres=&o de libertardo da unidade de fecho .3 MiPa
Presséo de desbloqueio da unidade de fecho 1 bar

Modo da trava de posicdo final da operagao

Blogueio positivo atrawés de um cilindmo de blogueio
Libertar através do ar comprimido

Forga de fixagdo estética da trava de posigao final Fleril|

Trava da posicao final da trava mecinica sl 1.5 mm

Press#o de desbloqueio #0.15 MiPa

Press#o de desbloqueio 1.5 bar

Press3a de bloqueio £0.05 MPa

Pres=#o de bloqueio 0.5 bar

Pres=&o aperacional .01 MPa . 1.2 MPa
Pres=&o aperacional .1 bar .. 12 bar
Modo de funcionamento Dupla ag@o

Marcapsa CE (ver declaracao de conformidade)

De acoodo com a Diretiva de Protecéo contra Explosdes (ATEX) da LIE

Marcarso UWKCA (ver declaracio de conformidade)

De acordo com 25 especificagies UK EX

Prevencio e probegdo contra exploses

Zona 1 ATEX)
Zona 1 QUKEXD
Zana I ATEX)
Zana X1 [ATEX]
Zona X1 [UKEX)
Zona X [ATEX)

Gis rategoria ATEX

3G

Categaoria poeira ATEX

1lF]i]

Tipo de proberdo condra ignigdo para gis

Ex b lIC T4 Gb

Tipo de proberdo contra ignigdo da explos&o para poeia

Ex b NIC T120%C Db

Ex-temperatura ambiente

AL = Ta t= ab0PC

Il'_'-:rliﬁr.al;.iu de proteqdao condra explosdes fora da UE EPL Db §=B)
EPL Ghb: =)
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CILINDRO REDONDO

Ficha de Dados
Caracteristica ‘Walor
Em conformidade com LARS VMRS J5s B B2L
WOHRAA2S 3 o I
Temperatura ambiente 4ol . 1500l
Energia de impacto nas. posigies finais 04).~1.3]
Curso do amortecimenta mm . 2 mm
Tarque méx. para probe¢do contra rotagdo 1.5 Mm
Forga tedrica em & bar, retragao 16882 W
Forga tedrica em & bar, avango 1882 M ... 1570 N
Canga de movimento em curso de 0 mm by Grag
Mabilidade de carga adicional por ourso de 10 mm g..50g I
Sobrecarga de peso por 10 mm de extensao de haste de pistio g
Sobrecarga de peso por 10 mm de extensao da rosca de haste de pistdo (14 g
Tipo de montagem Alternatieaz
Com rosca fémea
Através dos acesstrios
Conexdo pneumdtica Gi/8

Dbservagio sobre os materiais

Em conformidade com a RoHS

Mxterial da tampa

Aluminio fundido, revestido

Material da mols

Ago para molas
Ao inocaiddvel de liga alta

Mxterial da caixa da unidade de aperto

Liga de aluminio anodizado forjada

Mxterial de blogueio da posicso final do corpo

Liga de aluminio forjada, anodizada

faterial do vedante dao pistdo FPM
HHBER
TPE-L[PL)
Mxterial da umidade de fecho dos mordentes. de fixagso Latdm
Mxterial da umidade de retengSo do pistao PO
Mxterial de blogueio da posicso final do pistao Ao, eemperada
Mxterial do pistao Liga de aluminio forjada
Mxterial da biela Ao inocuiddvel de alta ga, cromado rigido
Ago de alta liga
Ao inocaiddvel de liga alta
Material do vedamte do Empadaor da hiela FPM
HHBER
PE
TPE-LI[PL)
Material do vedante do tampao FPM
TPE-L[PL)
Material de ressaltto do amortecedor Muminio
PO
Mxterial do tambaor do cilindro Liga de aluminio suavemente anodizada trabathada
Mxterial da porca Ao, galvanizado
Mxterial de vedacio do limpador da haste Latao
Reforgado com PTFE
TPE-E
Material do rolamento Bromze
Composto de polimeno metéfico
PO
Mxterial dos parafuscs tipo flange Ao gabeanizado
Material dos foles. NER
P
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